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DE NEEF® Gelacryl Superflex
AR2 (S5P200)

2-komponentowy system iniekcyjny na bazie akrylu do iniekdji
uszczelniajgcych rys, pekniec i stykow roboczych a takze do wypetnien
porow, kapilar, pustek i szczelin dylatacyjnych w betonie.

Opis produktu

Gelacryl Superflex AR2 to dwukomponentowa zywica poliakrylowa. Komponentem A jest zywica poliakrylowa.
Komponent B to mieszanka polimerow. Te dwa sktadniki sg podawane w stosunku 1:1 z uzyciem
dwukomponentowej pompy iniekcyjnej. Po zwigzaniu zywica Gelacryl Superflex AR2 ma postac sprezystego,
wysoce elastycznego zelu.

Zywica = Gelacryl Superflex.

Mieszanka polimerdw, komponent B = Gelacryl AR2.

Katalizator = TE300.

Inicjator = SP200.

Zalety

® Sktadniki Gelacryl Superflex AR2 podaje sie w stosunku 1:1 z uzyciem dwukomponentowej pompy
iniekcyjne;.

® Gelacryl Superflex AR2 charakteryzuje wyjgtkowo niska lepkos¢, dzieki czemu wnika w szczeliny o

szerokosci nawet 0,1 mm.

Duzy przyrost objetosci w kontakcie z woda.

Nie jest konieczny staty kontakt zywicy Gelacryl Superflex AR2 z wodg w miejscach zastosowania.

Doskonata przyczepnosc¢ do betonu.

Bardzo wysoka odpornos¢ chemiczna na wiekszos¢ kwasow, zasad i czynnikéw biologicznych(*).

Do stosowania w temperaturach od 5°Cdo 70 ° C.

Zywica poliakrylowa, nie zawiera akryloamidu.

Obszar zastosowania

Uszczelnianie rys i potgczen konstrukdji zelbetowych.

Naprawa przeciekow wody.

Profilaktyczne uszczelnienia struktur.

Kontrola infiltracji wody podczas wiercenia tuneli.

Iniekcje kurtynowe.

Naprawy iniekcyjne betonowych i murowanych struktur podziemnych (w piwnicach, parkingach
podziemnych, itd.).

® Uszczelnianie pekniec¢ w betonie i strukturach skalnych.
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® Uszczelnianie segmentdéw tunelowych
® Uszczelnianie membran tunelowych
® Uszczelnianie dylatadji o niewielkim ruchu.

Instrukcja stosowania

® Przed uzyciem zapoznaj sie z Kartg Charakterystyki (MSDS).

® Komponenty zywicy nalezy przygotowac bezposrednio przed iniekcjg. Nalezy je wczesniej odmierzyc, bez
koniecznosci rozcienczania Komponentu 2 z wodg. Przed iniekcjg do komponentow dodaje sie jedynie
katalizator i inicjator.

® Komponent 1 Gelacryl Superflex. Dodaj odmierzong ilos¢ katalizatora TE 300. Doktadnie wymieszaj
Gelacryl Superflex i TE 300.

® Komponent 2 Gelacryl AR2, Powoli dodaj odmierzong ilos¢ SP200, starannie mieszajac, aby unikngc
grudek. Dokfadnie wymieszaj.

Komponent A Komponent B
Gelacryl Superflex Gelacryl AR2
TE300 SP 200

Typowy czas zelowania dla mieszanki komponentéw

Temperatura Gelacryl Superflex (I)  TE300 (1) Gelacryl AR2 (1) SP200 (kg) SP200 (butelki) Czas zelowania (min)
5°C 21 0.80 21 0.79 1.75 1
21 0.375 21 0.565 1.25 5'
21 0.335 21 0.225 0.5 10
21 0.295 21 0.115 0.25 30
10°C 21 0.675 21 0.65 1.25 1
21 0.335 21 0.34 0.75 5'
21 0.295 21 0.225 0.5 10'
21 0.25 21 0.06 0.125 30
20°C 21 0.59 21 0.65 1.25 1
21 0.295 21 0.225 0.5 5'
21 0.25 21 0.115 0.25 10'
21 0.21 21 0.115 0.25 30

Aby uzyskac informacje o czasie zelowania w wyzszych temperaturach skontaktuj sie ze swoim
przedstawicielem De Neef.
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Proces iniekcji

® Do iniekcji nalezy uzywac¢ dwuttokowej wysokocisnieniowej pompy iniekcyjnej De Neef o proporgji 1:1 IP
2C-Gel.

Przygotowanie powierzchni

® Usungc z powierzchni zanieczyszczenia i gruz, zeby zlokalizowac wszystkie szczeliny i pekniecia. Pekniecia
uszczelni¢ wg sprawdzonej procedury. Srednice otwordw iniekcyjnych dopasowac¢ do wybranych
pakerow.

® Otwory wywierci¢ pod katem 45°. Otwory najlepiej wykonac¢ naprzemiennie wzdtuz pekniecia, aby przecigc
ryse i zapewni¢ odpowiednie wypetnienie w przypadku, gdy szczelina nie jest prostopadta do powierzchni
betonu.

® Otwory iniekcyjne powinny by¢ wiercone na gtebokosc ok. potowy grubosci dementu konstrukgji.
Przyjmuije sie, ze optymalna odlegtos¢ otworéw od krawedzi pekniecia powinna wynosic 1/2 grubosci
elementu konstrukdji.

® (Odlegtos¢ miedzy otworami moze wynosi¢ od 15 do 90 cm, w zaleznosci od uszczelnianej struktury.

® (Odpowiednio dobrane pakery umiesci¢ w otworach na gtebokos¢ 2/3 dtugosci pakera. Dokrecac kluczem
nasadowym lub nastawnym w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara tak, zeby wystarczajgco
unieruchomic paker w otworze przed wykonaniem iniekgji.

® Przed rozpoczeciem iniekcji przeptukac pekniecie wodg. Ptukanie wykonuje sie w celu usuniecia kurzu i
gruzu, aby przygotowac pekniecie przed wttoczeniem zywicy oraz zapewnic jak najlepszg penetracje
zywicy w gtgb pekniecia.

Iniekcja

® Zacznij iniekcje od pierwszego pakera.

® Na poczatku podawaj zywice z najnizszym mozliwym cisnieniem roboczym. Powoli zwiekszaj cisSnienie do
momentu, kiedy zywica zacznie ptyngc. Cisnienie dostosuj do rozmiaru szczeliny oraz grubosci elementu
konstrukgji i ogdlnego stanu betonu.

® Niewielki wyciek zywicy przez beton lub pekniecie pozwala ustali¢ kierunek przeptywu zywicy. Duze wycieki
zywicy nalezy uszczelni¢ powierzchniowo np. szmatami. Po ich zatamowaniu przystgp ponownie do
iniekgji.

® Podczas iniekdji z otworu najpierw wyptynie woda, a po niej rozwodniona zywica. Nastepnie z otworu

wyptynie czysta zywica.

Przerwij ttoczenie zywicy, kiedy czysta zywica dotrze do nastepnego pakera.

Przejdz do nastepnego pakera i powtdrz procedure.

Po iniekgji przez kilka pakerow wréc do pierwszego i powtorz iniekcje wg tej samej procedury.

Usun pakery z otwordw po catkowitym zwigzaniu zywicy.

Po usunieciu pakeréw otwory iniekcyjne mogg by¢ wypetnione cementem szybkosprawnym.

Po zakonczeniu iniekdji wyptucz wodg sprzet i narzedzia, ktére miaty kontakt z zywica.

Produkt i jego pozostatosci nalezy sktadowac i usuwac zgodnie z lokalnymi przepisami.
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Dane techniczne/wtasciwosci

WEASCIWOSC JEDNOSTKA WARTOSC NORMA

Gelacryl Superflex

Gestosc przy 21°C kg/dm? ok. 1.186 ENISO 2811
Lepkos¢ przy 21°C mPas ok. 25 ENISO 3219
Substancje state % ok. 45 EN ISO 3251
Temperatura wrzenia °C 100°C Test wewnetrzny
Gelacryl AR2

Lepkos¢ przy 21°C mPas ok. 34.5 ENISO 3219
Gestosc przy 21°C kg/dm? ok. 1.019 EN ISO 2811
Substancje state % ok. 50 EN ISO 3251
TE300

Gestosc przy 21°C kg/dm? ok. 1.120 ENISO 2811
Substancje state % ok. 85 EN ISO 3251
SP200

Gestosc przy 21°C kg/dm? ok. 1.900 ENISO 2811
Rozpuszczalnos¢ % ok. 85 Test wewnetrzny

Zywica po przereagowaniu

Odpornos¢ na cisnienie Bar 7 EN 14068
hydrostatyczne

Podatnosc¢ na obrobke mPas <60 EN ISO 3251
Zwiekszenie objetosci w kontakcie % ok. 150 EN 14498
zwodg

Gelacryl Superflex: niebieska ciecz.

Gelacryl AR2: biata ciecz.

TE300: bezbarwna ciecz.

SP200: biata sol.

Po utwardzeniu produkt tworzy elastyczng gume

Zuzycie

Szacowane przez inzyniera lub operatora w zaleznosci od szerokosci i gtebokosci pekniec i ubytkdéw do
wypetnienia.
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Opakowanie

Gelacryl Superflex

® plastikowy kanister 25 kg = 21 1.
® 1 paleta = 24 kanistry.

Gelacryl AR2

® plastikowy kanister 21 kg = 21 |.
® 1 paleta = 24 kanistry.

TE300

® plastikowa butelka 0,7L
® plastikowy kanister 25 kg.
® 1 paleta = 24 kanistry.

SP200

® plastikowa butelka 0,45 kg
® 1 pudetko = 22 butelek.
® 1 paleta = 24 pudefka.

Przechowywanie

Produkty Gelacryl Superflex, Gelacryl AR2, TE 300, SP 200 powinny by¢ przechowywane w oryginalnym,
zamknietym opakowaniu, odseparowanym od podtoza, w miejscu zabezpieczonym przed mrozem.
Maksymalna temperatura przechowywania 35°C.

Na terenie Polski: Temperatura przechowywania zgodnie z IBDIM KOT- 2019/0417: 5°C do 30°C.

Akcesoria

Zamawiane oddzielnie

I[P 2C-Gel dwuttokowa pompa napedzana sprezonym powietrzem.
Pakery i ztgcza.

(Nalezy zapoznac sie z odpowiednig kartg techniczng)

Zdrowie i bezpieczenstwo

Uzytkownicy sg zobowigzani do przeczytania ze zrozumieniem etykiety produktu i karty technicznej kazdego
produktu przed jego uzyciem. Wszyscy sg zobowigzani do zapoznania sie z informacjami w nich zawartymi
przed rozpoczeciem pracy. Przed uzyciem doktadnie przeczytaj szczegdtowe ostrzezenia na etykiecie
produktu i karcie technicznej. Aktualne karty techniczne GCP mozna uzyskac na stronie gcpat.com bgdz
kontaktujgc sie z GCP pod numerem +1-703-741-5970.
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gcpat.pl | Kontakt: e-mail info-pl@gcpat.com

Mamy nadzieje, ze przedstawione tutaj informacje okaza si¢ pomocne. Oparte na wiedzy i danych uznawanych za prawdziwe i doktadne, informacje te przeznaczone sg do analiz, badar i weryfikacji przez uzytkownika. Nie reczymy jednak za
rezultaty otrzymywane w wyniku ich podjecia. Prosimy o zapoznanie sie ze wszystkimi oswiadczeniami, zaleceniami i sugestiami w potgczeniu z naszymi warunkami sprzedazy, dotyczacymi wszystkich dostarczanych przez nas towaréw. Zadne
oswiadczenia, zalecenia ani sugestie nie powinny by¢ wykorzystywane w sposéb naruszajacy patentowe, autorskie lub inne prawa stron trzecich.

Gelacryl jest znakiem towarowym firmy GCP Applied Technologies, Inc., ktéry moze by¢ zarejestrowany w Stanach Zjednoczonych i/lub innych krajach. Niniejszy znakdw towarowy zostat oparty o opublikowane informacje, dostepne na dzieri jego
publikacji, moze on zatem nie odzwierciedlac¢ aktualnego wiasciciela znaku towarowego lub jego statusu.

© Copyright 2022 GCP Applied Technologies Inc. Wszystkie prawa zastrzezone
GCP Applied Technologies Inc., 2325 Lakeview Parkway, Alpharetta, GA 30009, USA
W Polsce, GCP (Poland) Sp. z 0.0. ul.Towarowa 28, 00-839 Warszawa

Materiaty drukowane przeznaczone wytacznie do uzytku w Polsce

Last Updated: 2022-05-23

gcpat.pl/solutions/products/de-neef-gelacryl-superflex-ar2-sp200
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